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Strahlpistolen

Sicherheitshinweise
VORSICHT

Verletzungsgefahr durch austretendes Strahimittel

Durch defekte Strahlpistolen kann Strahimittel austreten und Verletzungen
verursachen.

e keine defekten Pistolen verwenden

Diisenschaden durch falsche Handhabung

Werden Strahldiisen Schldgen ausgesetzt bekommen diese feine Risse,
dadurch verringert sich die Lebensdauer oder werden sofort zerstort.

e Strahldiisen keinen Schlédgen aussetzen

e Strahldiisen nicht fallen lassen

INFORMATION

Die Verwendung der einzelnen Diisen (GroRe, Lange und Material) hangt vom
Einsatzzweck- und Ort ab. Folgende Unterscheidungen gelten grundsétzlich:

Keramik glinstig
Hartmetall lange Lebensdauer
Borcarbid sehr Verschleiftfest, hdhere Lebensdauer als Hartmetall
Borcarbidbreitstrahl breites Strahlbild, bearbeiten von groen Flachen
Hartmetallmundstiick- gebiindelter Strahl, besonders fiir Bohrungen und
verlangerung Hinterschneidungen
17.2 Funktionsweise
In der Strahlpistole wird {iber das Venturiprinzip Strahlmittel aus dem Vorrats-
behilter gesaugt. Der Strahldisen-Durchmesser ist auf die Venturidise
abgestimmt. Um die Funktion der Strahlpistole zu Gewahrleisten missen bei
Verwendung folgender Diisen passende Venturidiisen eingesetzt werden:
Venturidise Nr. 4 5 6 7 8
(Schlagzahl am Sechskant)
Strahldiise @ 6mm 8mm 10mm 12mm 14mm
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17.3 Wartungsarbeiten
Geréateschaden durch unterlassene Wartung.
Werden die Wartungsarbeiten nicht durchgefiihrt verschieiRen Bauteile vorzeitig.
e Venturiduse alle 50Std. etwas drehen
e Auf Grund des StrahImittels ist es sinnvoll die Venturidiise alle 50Std. etwas
zu drehen (ca. 10-15°), eine schrag abgenutzte Venturidiise lenkt den
Luftstrahl seitlich ab, so dass angrenzende Bauteile beschadigt werden!
Personal: Arbeiter
Schutzausriistung Schutzbrille
Venturidiise wechseln
1. Schlauchtille (1) abschrauben
2. Kontermutter (2) I6sen
3. Venturidise (3) abschrauben
4 neue Venturidise (3) incl. montierter Kontermutter (2) bis auf 40mm
einschrauben
5. Venturidiise (3) mittels Kontermutter (2) befestigen
L.\’;\‘
!
i
Montagehinweis
Achten Sie auf die richtige Diisenmontage. Der kurze Konus (1) ist immer in der
Pistole
= — T | == = s
1\ 1
Datum: Seite: 50 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14
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17.4

Ersatzteile Hand- und Automatik Strahlpistole

Ersatzteilliste Strahlpistole Automatik

Pos. | Art.-Nr. Beschreibung Menge

1 14110009 Schlauchtiille AuBengewinde 1

2 14114039 O-Ring 1

3 14132000 Klemmring

4 14131006 Borcarbidbreitstrahldiise o8x70mm
, oder | 14131007 Borcarbidbreitstrahldiise o10x70mm

oder | 14131008 Borcarbidbreitstrahldiise o12x70mm

5 14133000 Uberwurfmutter Automatik

6 14120502 Hartmetallmundstiickverlangerung 06/50
/ oder | 14120501 Hartmetallmundstiickverldngerung 08/40

oder | 14120503 Hartmetallmundstiickverlangerung 08/80

oder | 14120504 Hartmetallmundstiickverlangerung 08/120

oder | 14120508 Hartmetallmundstiickverlangerung 10/80

oder | 14120506 Hartmetallmundstiickverlangerung 10/120

7 14114038 Uberwurfmutter fiir Mundstiicke 35mm lang | 1

8 14117200 Keramikmundstiick g6mmx35mm

oder | 14117201 Keramikmundstiick 28mmx35mm 1
Datum: Seite: 51 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14
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Pos. | Art.-Nr. Beschreibung Menge
oder | 14117202 Keramikmundstiick 610mmx35mm
oder | 14117203 Keramikmundstiick g12mmx35mm
B oder | 14118301 Hartmetallmundstiick 66mmx35mm
tk-’j oder | 14118302 Hartmetallmundstiick 28mmx35mm
) oder | 14118303 Hartmetallmundstiick 610mmx35mm
oder | 14118304 Hartmetallmundstiick g12mmx35mm
oder | 14119401 Borcarbidmundstiick g8mmx35mm
' oder | 14119402 Borcarbidmundstiick 10mmx35mm
oder | 14119403 Borcarbidmundstiick 12mmx35mm
9 14126023 Pistolengehéduse, Befestigung rechts
10 14126020 Pistolengehéause, Befestigung 45°
11 14126021 Pistolengehéduse, Befestigung gerade
12 14126024 Pistolengehéduse, Befestigung ohne
13 14126022 Pistolengehéduse, Befestigung links
14 14114040 Schlauchtiille Innengewinde 45°
15 14114036 Schlauchtiille Innengewinde ,gerade* 1
16 14114044 Schlauchttille Innengewinde 90°
17 14115032 Venturidiise Nr.4 (fiir Diisen mit 6mm)
oder | 14115040 Venturidiise Nr.5 (fiir Diisen mit 98mm) 1
oder | 14115048 Venturidiise Nr.6 (fiir Diisen mit 10mm)
oder | 14115056 Venturidiise Nr.7 (fiir Diisen mit g12mm)
18 14114037 Kontermutter 1
19 14116000 Schutzhiilse 1
20 14114035 Pistolengriff MHG Handstrahlpistole 1
21 27726093 Winkel 3/8" I-A
22 27300529 Gerade Aufschraub-Verschr.
23 14153061 Luftschlauch an-
geben
24 14153087 Schlauchschelle @25 1
25 14153084 Druckluftschlauch 13x5 an-
geben
Datum: Seite: 52 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14
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18 Pistolenhalterung
18.1 Sicherheitshinweise
HINWEIS
Gerateschaden durch falsche Positionierung oder mangelnder Befestigung
Wird die Pistolenhalterung nicht im ausreichenden Maf3e oder im Kollisions-
bereich festgezogen, kommt es zu Schaden an Bauteilen.
e  Sterngriff und Spanngelenk ausreichend festziehen
e beim Positionieren auf mogliche kollisionen achten
18.2 Funktionsweise
Die Pistolenhalterung dient zur Aufnahme von Automatik- und Handstrahl-
pistolen mittels Kreuzklemmstlick oder Spanngelenk. Sie kann in der HOhe
stufenlos und im Schwenkbereich im 30° Raster verstellt werden. Eine Seitliche
Stangenmontage sowie eine horizontale oder vertikale Montage der C-Schiene
ist auch mdglich.
18.3 Bedienung
1. Sterngriff (1) I6sen, Hohe einstellen und Sterngriff festziehen
2. Klemmhebel (2) I6sen, Winkel einstellen und Klemmhebel festziehen
Datum: Seite: 53 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14
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18.4 Ersatzteile Pistolenhalterung

Ersatzteilliste Pistolenhalterung

Pos. | Art.-Nr. Beschreibung Menge
1 24201616 Kreuzklemmstlick @16-@16mm 1
2 14129100 Spanngelenk @16-J16mm 1
3 14128022 Automatikpistolenhalter, gefrast, 400mm 1
4 14128010 Automatikpistolenhalter, Fahne, 400mm 1
5 s. Pistolen s. Strahlpistole Automatik 1
6 s. Pistolen s. Strahlpistole Standard 1
7 s. Pistolen s. Schlauchpaket 1
8 E0002814-00.00 | Pistolenhalterung Wandhalterung 2
9 E0002810-00.00 | Pistolenhalterung C-Schiene 500mm 1
10 E0002809-00.00 | Pistolenhalterung Gehause 1
11 E0002811-00.00 | Rundstahl 90°, 400mm 1
12 14107005 Sterngriff 1
13 14129208 Klemmbhebel 1
Datum: Seite: 54 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14
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19 Technische Daten Abblasdiisen

Lebensgefahr durch Druckluft

Bei Kontakt mit Druckluft kann es zu schwersten Verletzungen bis hin zum Tod
kommen.

e Abblasdiisen- und Pistolen nie auf Personen richten

e nie ohne Schutzbrille, Staubmaske und Handschuhe arbeiten

VORSICHT

Gesundheitsgefahr durch Larmpegel

Durch das aussetzten einem erhéhtem Larmpegel besteht Gesundheitsgefahr.
e ab 80db(A) muss Gehorschutz zu Verfliigung gestellt werden

e ab 85db(A) muss Gehdrschutz getragen werden

Bitte beachten Sie die Richtlinie 2003/10/EG und die ArbStattV §15!

(4 INFORMATION

Die Abblasdiisen haben folgenden Luftverbrauch pro Dise in Itr. in der min.
Bei Bestellung einer Abblasleiste (Pos.14) bitte Lange, Disenanzahl und
Abstand nennen!

Gerateschaden durch zu hohen Druck oder Temperatur.

Wird ein zu hoher Druck eingestellt oder ist die Umgebungstemperatur zu hoch
verschleien Bauteile vorzeitig.

e  Druck bei Pos. 2 und 3 nicht hoher als 6bar einstellen

e 50°C max. Umgebungstemperatur nicht tberschreiten

Nr. 3bar |4bar |5bar |6 bar Gerduschpogel in dB(A)
1 170 190 216 240
2 310 416 520 620 .
3 350 | 466 580 | 700 B i
e
2
" I
|
e T
Abblasdiise
Datum: Seite: 55 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14
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191 Ersatzteile Abblasdiisen
ORC

Ersatzteilliste Abblasdiisen

Pos. | Art.-Nr. Beschreibung Menge

1 14135011 Abblasdiise Breitstrahlschlitz 1

2 14130560 Abblasdiise Facherdiise breit 1

3 14135013 Abblasdiise Facherdiise rund 1

4 24201616 Kreuzklemmestlick @16-@16mm 1

b 14129100 Spanngelenk @16-@16mm 1

6 15239542 Rundstahl @16mm Lange angeben

7 23231010 Abblasrohr @16mmx1/4" Lange angeben

8 18666717 Kugelhahn 1/4" 1

9 27100112 Schlauchttille 1/4" 1

10 14153087 Schlauchschelle 1

11 14153084 Druckluftschlauch 13x5 Lange angeben

12 27726050010 | Bogen 90° 1

13 14155062 Stopfen 1

14 Anfrage Abblasleiste 1

15 14135010 Abblasdiise Hand 1
Datum: Seite: 56 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14
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20 Tiirdurchbruch

20.1 Sicherheitshinweise

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Strahimittel

Beim austreten von Strahlmittel kann es zu Verletzungen der Augen und der

Atemwege kommen.

e  Schieber der Tlrdurchbriiche miissen immer so weit wie mdglich
geschlossen werden

e Hande nie wihrend des Betriebs in die Offnung stecken

e nie versuchen wahrend des Betriebs durch den Turdurchbruch zu sehen

HINWEIS

Gerateschaden durch ablegen der Werkstlicke

Bei Uberbelastung der Tiir und der Scharniere entsteht Sachschaden

o  Werkstuicke dirfen nicht auf die Unterkante des Turdurchbruchs abgelegt
werden

Datum: Seite: 57 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14
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20.2 Ersatzteile Tiirdurchbruch 200x200mm

SMG50

Ersatzteilliste Tiirdurchbruch 200x200mm

SMG50

Pos. | Art.-Nr. Beschreibung Menge

1 E0003266-00.00 | Tdr rechts kpl. 1

1.1 | E0003220-00.00 | Tdr links kpl. 1

2 22200100 Gummierung Schieber 1

3 E0003262-00.00 | Schieber 1

4 Anfrage PE-Leisten 1 Satz

8 14114602 Tarverschluss ohne Kloben 1

5.1 141146001 Schlussel fur Turverschluss 1

6 14098071 Tiirdichtung Selbstklebend (VPE=5mtr.) | 1

7 Anfrage Tirgummierung 1

8 13090050 Leisten TUrgummierung 1 Satz

9 Anfrage Betatiger Turschalter 1

10 14114601 Tarscharnier 3
Datum: Seite: 58 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14
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21 Technische Beschreibung Drehtisch

21.1 Sicherheitshinweise

/A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch umfallende Bauteile

Beim herabfallen und umkippen von Bauteilen konnen Korperteile gequetscht
werden und schwerste Verletzungen verursachen.

e Bauteile gegen herabfallen und umkippen sichern

HINWEIS

Gerateschaden durch Uberlastung oder falscher Positionierung

Werden die zuldssigen max. Gewichte Uberschritten, oder werden Bauteile

auRermittig platziert, kommt es zu Schaden an Bauteilen

e Belastungsgrenzen It. Kapitel "Technische Daten" beachten

e  Werkstlicke mittig platzieren

e durch den Verschleiy, der beim Strahlen hervorgerufen werden kann,
verringert sich die Tragféhigkeit des Drehtisches und die Angaben in den
Technischen Daten verlieren ihre Gultigkeit

21.2 Funktionsweise
Der Drehtisch mit Beladewagen wird mittels Wagenstopper von Hand verfahren.
Dazu wird der Wagenstopper (1) aus der Arretierung (2) gehoben und aus der
Kabine gezogen.

Nach dem Beladen wird der Wégen_wieder in d}e Kabine geschoben und muss
mittels Wagenstopper (1) arretiert werden.

Datum: Seite: 59 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14
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21.3 Ersatzteile Drehtisch
SMG45+50 bis 500Kg mit Innengestell und Beladebiihne
Ersatzteilliste Innengestell und Beladebiihne i
SMG45+50 bis 500Kg mit Innengestell und Beladebiihne !
Pos. | Art.-Nr. Beschreibung Menge :
1 13096501 Drehtischgummierung (Lochm. 1
45x45x015)
oder | 13096500 Drehtischgummierung (Lochm.
22x22x@15)
2 20095011 Drehtisch @500 1
3 23100240 Bolzen @25 1
4 23100227 DU-Scheibe 2
5 20065145 Wagenstopper 1
6 32500550 Achse 4
7 32500570 DU-Buchse 1
8 32500541 Laufrolle 500Kg 4
Datum: Seite: 60 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14
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Drehtisch

Pos. | Art.-Nr. Beschreibung Menge

9 14140210 Anschlagpuffer 2

10 20095037 Beladebiihne Spur 400mm 1

11 147354816 Gelenkful® 2

12 20095001 Innengestell Spur 400mm 2

13 20095031 Wagen Spur 400mm 1

14 23100225 DU-Buchse 2
Datum: Seite: 61 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14
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21.4 Ersatzteile Drehtisch

SMG45+50 bis 500Kg mit Untergestell

Ersatzteilliste Drehtisch

SMG45+50 bis 500Kg mit Untergestell

Pos. | Art.-Nr. Beschreibung Menge

1 20095011 Drehtisch @500 1

2 13096501 Drehtischgummierung (Lochm. 1
45x45x@15)

oder | 13096500 Drehtischgummierung (Lochm.
22x22x@15)

3 20095021 Untergestell 1

4 23100240 Bolzen @25 1

5 29336008 Madenschraube M8 1

6 23100227 DU-Scheibe 2

7 23100225 DU-Buchse 2

Datum: Seite: 62 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14
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Rlickgewinnungssystem

22

22.1

22.2

Technische Beschreibung Riickgewinnungssystem

Sicherheitshinweise

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Strahimittel

Beim austreten von Strahlmittel kann es zu Verletzungen der Augen und der

Atemwege kommen.

e beim 6ffnen des Riickgewinnungssystems Schutzbrille, Staubmaske und
Handschuhe tragen

e Turen nie wahrend des Betriebs 6ffnen

e nach dem auffiillen von Strahimittel Tlren fest verschlieRen

HINWEIS

e es dirfen keine Teile gefettet oder gedlt werden

Funktionsweise

Im Riickgewinnungssystem mit nachgeschaltetem Vorratsbehélter erfolgt eine
kontinuierliche Trennung von wieder verwendbarem Strahimittel und Staub,
Verunreinigungen sowie verbrauchtem Strahlgut. Die Kombination von
Zyklonabscheider,  Grobfiltersieb  und ~ magnetischem  Separator im
Riickgewinnungssystem zur Abscheidung von ferritischen Partikeln sorgt fur
einen  Trennungseffekt.  Staub, verbrauchtes Strahimittel und die
Verunreinigungen werden in den Entstauber gesaugt. Gutes Strahimittel gelangt
liber ein Grobfiltersieb in den Vorratsbehélter und wird dem Strahimittelkreislauf
wieder zugefiihrt. Grobe Abriebpartikel werden im Grobfiltersieb, um ein
Verstopfen der Anlage zu vermeiden, zurlick gehalten. Der Abscheidegrad des
Riickgewinnungssystems wird durch die Absaugleistung des Entstaubers sowie
die Stellung der Drosselklappe beeinflusst. Das Riickgewinnungssystem ist auf
die GroRe der Strahlkabine, die Menge des anfallenden Strahimittels und die
Absaugleistung des Entstaubers abgestimmt.

Das Rickgewinnungssystem ist innen gegen Verschlei® gummiert (nur bei
geteilter Ausfiihrung) und mit einer Revisionsklappe und Einflllschitte
ausgestattet.

Datum:
Revision:
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22.3 Befiillung Riickgewinnungssystem
Personal: Arbeiter
Schutzausriistung Arbeitsschutzkleidung, Schutzbrille, Atemschutz,
Handschuhe

Die Befiillung der Strahlanlage mit Strahlmittel muss ausschlieRlich tiber die
Einflllschitte (3) erfolgen.

1. Tuirverschluss (1) 6ffnen

2. Klappe (2) 6ffnen

Sachschaden durch Uberfiillung des Rickgewinnungssystems

Wenn zu viel Strahlmittel eingefiillt wird kann es zu Schaden an Bauteilen
kommen.

e sicherstellen das Strahlmittel nur bis zur Tiir (4) eigefillt wird

e nicht Gber die Belastungsgrenzen (s. Kapitel Technische Daten) einflillen

4 2
3
3. StrahImittel einflllen
4.  Klappe (2) schlieRen
5. Tur (1) verriegeln
Datum: Seite: 64 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14
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Rickgewinnungssystem

22.4 Reinigung Riickgewinnungssystem
Personal: Arbeiter
Schutzausriistung Arbeitsschutzkleidung, Schutzbrille, Atemschutz,
Handschuhe

1. Sterngriffe (1) abschrauben
2. Klappe (2) 6ffnen

\'.

3.  Grobfiltersieb (3) entnehmen

1. Hochdrlicken
2. 8° nach rechts
Drehen

4.  Ringmagnet sdubern
5.  Grobfiltersieb (3) entleeren

Magnet (4) in Grobfiltersieb legen
Grobfiltersieb (3) montieren
Klappe (2) schlief3en

Sterngriffe (1) anschrauben

© © N
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22.5 Ersatzteile Riickgewinnungssystem 085/1x1*“
s. Kapitel
Dosierventil

Ersatzteilliste Riickgewinnungssystem 085/1x1“

Pos. | Art.-Nr. Beschreibung Menge

1 E0000669-00.00 | RGWS 1x1“ 1

2 22200461 Dichtung Revisionsklappe 1mtr. 1

3 Anfrage Tdrsicherungsschalter (Option) 1

4 Anfrage Beta-tlger Tirsicherungsschalter 1

(Option)

5 14107004 Sterngriff M8 mit Gewindebuchse 2

6 15810062 Griff 1

7 14109050 Magnet 1

8 E0000663-00.00 | Grobfiltersieb bis Korn g 0,2mm 1

oder | 14108097 Grobfiltersieb bis Korn g5mm

9 Anfrage Flllstandssensor (Option) 1-3

10 14102080 Wellrohr @80mm angeben

11 141030090 Schlauchschelle 1
Datum: Seite: 66 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14
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Pos. | Art.-Nr. Beschreibung Menge
12 E0000665-00.00 | Rohrbogen @125 1
18 14103120 Schlauchschelle @125 1
14 14102125 Wellrohr @125 angeben
15 14098071 Tirdichtung, selbstklebend VPE 5mtr.
16 Anfrage Signalsaule (Option) 1
Datum: Seite: 67 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14
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23 Dosierventil Ejektor
23.1 Sicherheitshinweise
A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch entweichendes Strahimittel
Durch Riicksté3e kann Strahlmittel austreten und Verletzungen verursachen.
e beim Einstellen oder anderen Arbeiten am Ejektor Schutzbrille tragen

23.2 Funktionsweise
Auf dem Ejektorkorper ist eine Falschluftdiise mit 3 (bei Gummikappe) oder 4
Bohrungen (bei Einstellkappe) angeordnet. Mit dieser Gummikappe bzw.
Einstellkappe kdnnen die Bohrungen ganz oder teilweise verschlossen werden.
Mit dieser Stellung wird der Strahimittelfluss beeinflusst.

23.3 Einstellungen
Personal: Arbeiter
Schutzausriistung Schutzbrille

Bei groben Strahimittel mehr Zuluft geben, bei feinem Strahimittel Bohrungen
weiter verschlieRen.

mit Einstellkappe mit Gummikappe

ﬂ= offnen
ﬂ= schlieRen

Datum: Seite: 68 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14
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23.4 Ersatzteile Ejektor

Ersatzteilliste Ejektor

Pos. | Art.-Nr. Beschreibung Menge

1 14110005 Ejektorkérper 1

2 14110009 Nippel 1

3 2772629004 Stopfen 1¢ 1

4 2772635004 Verschraubung 1“ 1

5 14110007 Gummikappe

6 14110006 Falschluftdiise fur Gummikappe

oder

7 | 14110013 | Falschluftdiise mit Einstellkappe K

Ejektor auch komplett Lieferbar

1-6 | 14110010 | Injektor Komplet | 1
Datum: Seite: 69 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14

Revision: Ab.-Nr. 2013-111278



Technische Dokumentation

|
If
,”m Hauptregler 1/2¢

« Strahlanlagen GmbH

24 Hauptregler 1/2*

241 Funktionsweise
Der Hauptregler besteht u.a. aus folgenden Bauteilen It. Bild ,Ersatzteile
Hauptregler”. Das manuelle Einschaltventil (Pos.2) dient fiir Service- und
Reparaturzwecke. Das nachfolgende elektrische Einschaltventil (Pos.3) wird
Uber die Sicherheitsschaltung gesteuert. Als weiteres Bauteil kommt noch ein
Drucksensor (Pos.5) der den Netzdruck liberwacht und ein Druckregler (Pos.6)
der Uber den Druckminderer am Bedientableau gesteuert wird zum Einsatz. Das
Ventil (Pos.7) gibt das Strahlen frei.

24.2 Technische Daten Hauptregler

(2 INFORMATION
max. Durchfluss 4000 ltr./min. bei 6bar und AP 1,0bar
Filterfeinheit 40um

24.3 Wartungsarbeiten Hauptregler
Personal: Bediener
Schutzausristung Arbeitsschutzkleidung, Schutzbrille, Handschuhe
Der Halbautomatische Kondensatablass ist drucklos geoffnet. Bei Druck-
beaufschlagung schlielt dieser. Somit wird bei Drucklosigkeit der Behélter
entwéassert. Der Filter im Kondensatabscheider muss, um einen stérungsfreien
Betrieb der Anlage zu gewahrleisten, regelmafRig (ca. jahrlich) gewechselt
werden.
1. Auffangbehélter unter Kondensatbehélter stellen
2. Kondensatablass-Schraube (1) lI6sen
3.  Kondensat entweicht nach unten

1 \ 3 .y - ,,' [ SR

4.  Kondensatablass-Schraube (1) festziehen
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24.3.1 Ersatzteile Hauptregler

Ablass

Ersatzteilliste Hauptregler

Pos. | Art.-Nr. Beschreibung Menge
1 18500106 Kondensatabscheider 1
2 18500104 mechanisches Einschaltventil 1
3 18500105 elektrisches Einschaltventil 1
4 18500101 Zwischenabgang 2
;) 5 14146010 Drucksensor 1
| 6 18500102 Druckregler 1
7 28100160 Magnetventil 1
} 8 28500103 Schalldampfer 1
" ohne | Anfrage Filter Kondensatabscheider 1
Datum: Seite: 71 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14
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25 Technische Beschreibung Entstauber
251 Sicherheitshinweise

A\

Austreten von Druckluft

Beim austreten von Druckluft kann es zu schwersten Verletzungen der Augen,

des Gehors kommen.

e  der Abreinigungstank darf nicht liber den zugelassenen Betriebsdruck von
6bar belastet werden

e sperren Sie vor jeder Wartungstatigkeit / Reparatur die Druckluftversorgung,
Kontrollieren Sie die Druckfreiheit des Systems

Austreten von Strahimittel

Beim austreten von Strahlmittel kann es zu Verletzungen der Augen und der

Atemwege kommen.

e  bei allen Arbeiten am Entstauber Schutzbrille, Staubmaske und
Gehorschutz tragen

e  Staubkubel oder Tiren nie wahrend des Betriebs 6ffnen

e  keine Wartungsarbeiten wahrend des Betriebs durchfiihren

e nach dem entleeren von Strahlmittel Staubkiibel und Tiiren fest
verschlief3en
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25.2

25.3

Funktionsweise

Der Entstauber dient zur Absaugung des wahrend des Strahlprozesses
anfallenden Staubes und Strahimittels aus der Strahlkabine. Gleichzeitig erfolgt
durch den vom Ventilatormotor erzeugten Volumenstrom im Riickgewinnungs-
system durch Fliehkraftabscheidung eine Trennung von verbrauchtem und
intaktem Strahimittel. Der Entstauber ist aufgrund des Abscheidegrad der
Filterpatronen fiir die Innenraumaufstellung geeignet (siehe Prifzeugnis der
Filterpatronen). Uber die Drosselklappe werden der Volumenstrom und der
Abscheide grad des Strahimittels reguliert.

Der Entstauber 603 und 1703 ist mit 1 sterngefalteten Filterpatrone (3003 bzw.
6003 mit 6 Filterpatronen) fiir die Abscheidung von Stduben und
Verunreinigungen ausgerustet. Die Filterpatrone wird wahrend des Prozesses
mittels DruckluftstdRen gereinigt. Dabei dringt die Druckluft iber Magnetventile
im Gegenstromprinzip durch die Filterpatrone. Der Offnungszyklus der
Magnetventile wird elektronisch gesteuert, wobei Impulsintervall und
Impulsdauer  entsprechend der  Einsatzbedingungen (Dauereinsatz,
leichtes/schweres Strahlmittel) am OP bzw. am Logo eingestellt werden kénnen
(sieche elektrische Betriebsanleitung). Mit einer Nachabreinigung wird die
Filterpatrone nach dem Ausschalten des Ventilatormotors zusatzlich gereinigt.
Dies erhoht die Standzeit der Filterpatrone. Die Zeitdauer dieser
Nachabreinigung sowie die Impulsdauer und das Impulsintervall kdnnen
ebenfalls am OP/Logo eingestellt werden. Fur den Zeitraum der Nachreinigung
darf der Hauptschalter der Strahlanlage nicht ausgeschaltet werden. Der bei der
Abreinigung von der Filterpatrone abgestofiene Staub fallt in den Trichterbereich
und Staubsammelbehélter. Zum Schutz der Filterpatrone vor zu groben Staub
bzw. Strahlmittel, ist auf der Innenseite hinter der Drosselklappe eine gummierte
Prallplatte angeordnet.

KorngroBen bei Filterpatronen

Es gibt verschiedene Filtermaterialien. Diese héngen vom eingesetzten Strahl-
mittel und dem Material (Abtrag) des zu bearbeitenden Werkstiicks ab. Die MHG
Entstauber sind, unter Beriicksichtigung der Staubklasse fiir die Innenraumauf-
stellung ausgelegt. Die Standard-Patrone entspricht der Geratekategorie ,M"
nach DIN EN 60335-2-69 Anh. AA giiltig seit 01.01.2003 und ist in jedem
Entstauber (aufer Sonderbestellungen) eingebaut. Bei besonders feinem (unter
2u KorngréRe) Strahimittel-Staubgemisch miissen Filterpatronen mit Teflonmem-
brane eingesetzt werden.
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25.4

Einstellungen

Absaugung

Uber die Drosselklappe (1) werden der Volumenstrom und der Abscheidegrad
des Strahlmittels reguliert. Bei leichtem Strahimittel muss die Drosselklappe
weiter geschlossen, bei schwerem Strahimittel entsprechend gedffnet werden.
Die genaue Einstellung der Absaugleistung ist eine Gratwanderung zwischen
den 3 Punkten und beruht letztendlich auf der Erfahrung des Anwenders. Fir
gute Sicht in der Strahlkabine und die Absaugung des Strahimittels sollte
hochste Absaugleistung eingestellt werden, dadurch erfolgt aber in den meisten
Fallen keine Abscheidung im Zyklon (gesamte Strahlmittel wird direkt in den
Staubsammelbehalter gefordert). Somit muss die Hohe der Absaugleistung dem
eingesetzten Strahlmittel angepasst werden.

Hebel senkrecht=
geschlossen

Hebel waagerecht=
geoffnet
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Abreinigungsdruck

Der Abreinigungsdruck bei Filterpatronen mit Polyesterflies (Standard-
ausriistung) liegt bei 4bar. Er darf jedoch 3bar bei Filterpatronen mit
Teflonmembrane nicht tGberschreiten.

HINWEIS

Gerateschaden durch falschen Abreinigungsdruck

Durch zu hohen Abreinigungsdruck werden die Filterpatronen zerstort. Weitere

Folgeschaden angrenzender Bauteile drohen.

e den Abreinigungsdruck nicht tGiber den zugelassenen einstellen (s.
Technische Daten)

1. Drehknopf (1) aus Rast I6sen (ziehen)
2. nach rechts oder links drehen (rechts + / links -)
3. Strahldruck (2) ablesen
4.  Drehknopf (1) zum einrasten drlicken
1 .
1) ziehen
2) drehen
2
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Entstauber
25.5 Wartungsarbeiten Entstauber mit Stufenaufnahmen
Personal: Fachkraft
Schutzausriistung Arbeitsschutzkleidung, Schutzbrille, Handschuhe,
Staubmaske

Das Wellrohr, die Drosselklappe, Prallplatte und die Gummierung der Prallplatte
unterliegen einem erhdhten Verschleit und miissen regelmaRig kontrolliert und
ggf. erneuert werden. Die Filterpatronen sind Uber Stufenaufnahmen montiert
und missen zum Wechseln ohne Werkzeug abgezogen werden.

Filterpatronen tauschen
1. Sterngriffe (1) abschrauben
2. Tur(2) abnehmen

HINWEIS

Sachschaden durch fehlerhafte Montage
Wenn bei der Montage bzw. Demontage die Filterpatronen oder Stufen-
aufnahmen beschadigt werden entsteht Sachschaden fiir diese und andere
Bauteile.

Filterpatronen mit Vorsicht behandeln, nicht am Filterflies festhalten
Demontage nicht mit Werkzeugen durchfiihren

nach der Montage den festen Sitz der Filterpatronen kontrollieren

Datum: Seite: 76 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14
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Filterpatrone (4) am unteren Ring greifen

Filterpatrone (4) durch ritteln (vor/zuriick und links/rechts) nach unten
dricken

Stufenaufnahme (3) auf Beschadigungen priifen

neue Filterpatrone (4) am unteren Ring greifen und in Stufenaufnahme
einfiihren

Filterpatrone (4) durch riitteln (vor/zuriick und links/rechts) nach oben
driicken

festen Sitz der Filterpatrone (4) prifen
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25.5.1 Entleeren des Kondensats
Personal: Bediener
Schutzausristung Arbeitsschutzkleidung, Schutzbrille, Handschuhe,
Staubmaske

Anfallendes Kondensat muss aus der Wartungseinheit (2) und dem
Abreinigungsbehélter (3) abgelassen werden.

Der Filter im Kondensatabscheider muss, um einen stérungsfreien Betrieb der
Anlage zu gewéhrleisten, regelmaRig gewechselt werden.

Intervalle It. Wartungstabelle.

Behalter steht unter Druck

Beim austreten von Druckluft kann es zu Verletzungen der Augen und des
Gehors kommen.

vor dem Offnen geeigneten Auffangbehélter bereitstellen

vor dem Offnen von Verschlussstopfen Druckluft ablassen

1. Auffangbehélter unter Kondensatbehélter stellen
2. Kondensatablass-Schraube (1) Iésen
3. Kondensat entweicht nach unten

4. Kondensatablass-Schraube (1) festziehen

4.1

4

5. Kondensatablass-Schraube (4) I6sen bzw. Kugelhahn (4.1) 6ffnen
Kondensat entweicht nach unten
7. Kondensatablass-Schraube (4) bzw. Kugelhahn schlieRen (4.1)

o
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25.5.2 Entleeren des Staubkiibels
Personal: Arbeiter
Schutzausristung Arbeitsschutzkleidung, Schutzbrille, Handschuhe,
Staubmaske

Unter dem Trichter befindet sich der Staubsammelbehélter, der entsprechend
der anfallenden Staubmenge entleert werden muss.

1. Spannverschlisse (1) lIosen

2.  Staubkiibel (2)ablassen

3.  Staubkubel (2) aushangen

4.  Staubkibel (2) mittels Rollen verfahren

D v

5.  Staubkubel (2) entleeren
6. Dichtung (3) am Staubkibel kontrollieren (ggf. erneuern)
7.  Staubkiibel (2) einhdngen
8.  Staubkiibel (2) durch Spannverschlisse anheben
9. auf dichten Sitz des Staubkiibels (2) achten
Datum: Seite: 79 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14
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25.6 Ersatzteile Entstauber 0603/0,48KW
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Ersatzteilliste Entstauber 0603/0,48KW

Pos. | Art.-Nr. Beschreibung Menge
1 22200460 Dichtung 2mtr.
2 14146616 Schalld@mmmaterial selbstklebend angeben
3 22200461 Dichtung Tmtr.
4 14100011 Dichtung Tiir 2mtr.
5 15810062 Griff 2
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Pos. | Art.-Nr. Beschreibung Menge

6 11100521 Dichtung Tiir 2,5mtr.

7 11088016 Filterpatrone 1

oder | 11088014 Filterpatrone Teflonmembrane Option

8 E0001762-00.00 | Staubkubel 1

9 11170350 Rolle Staubktbel 8

10 Anfrage Staubkiibel-Uberwachung (Option) Option

11 11170384 Dichtung Staubkiibel 1

12 E0003389-00.00 | Gestell (bei Einzelaufstellung) Option

13 Anfrage Flllstandsensor (Option) Option

14 18666717 Kugelhahn 74* 1

15 14149085 Wartungseinheit 1/4“ 1

16 14153081 Steuerluftschlauch blau angeben

17 18666954 Sicherheitsventil 2, 5bar 1

18 11686046 Abreinigungsbehalter 1

19 28100300 Magnetventil 1

20 11400125 Muffe @125mm 1

21 14102125 Wellrohr @125mm angeben

(bei Verbindung zu SMG25)

22 14103120 Schlauchschelle @125mm 1

23 13101012 Drosselklappe @125mm 1

24 22200461 Dichtung 1mitr.

25 14106035 Ventilator Komplett 1
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26

Typenschild

An jeder Anlage befindet sich ein Typenschild. Dieses ist an der Strahlkabine im
Bereich des Schaltschranks befestigt. Auf ihm sind alle wichtigen Daten
enthalten die z.B. bei Ersatzteil-Bestellungen bendtigt werden.

Beispiel Standardanlage.

Typenschild:
" MHG Strahlanlagen GmbH  Tel.: + 49(0) 211 -97484-0
I, Marienburger Strafte 59 Fax: + 49 (0) 211 -7 48 06 32
i= D - 40599 Disseldorf email: mhg@mhg-strahlanlagen.de
! Strohlanlagen GmbH  Germany http:/iwww.mhg-strahlanlagen.de
Modell: {SMG160/1-D/1-DTA/VH-255/100-1703/2,2-/Bbli |
Seriennummer: [5235/07/08 |
Auftragsnummer; {2008-102949 |
Elektrischer Anschlufd: [230/400V - 50Hz - 3x16A |
Farbe: [RAL5018 |  Made in Germany
Modellschlissel:
SMG 160/ 1- D/ 1-DTA/ VH- 255/100 - 1703/ 2,2 - Dt / Bbli g Ei?;‘;:‘::;ii“ﬂ;ﬂ"’””
[Beladebuhne finks, rechts oder beidseitig §§:’ E’;EE‘;E‘:::;;%:
Beladeeinrichtung Dt= Drehtisch oder Wa=Wagen s,\," ) s:,,;i;;,:: =
Leistung Entstauber 0,75-7, 5KW RA- Roboteraniagen
Typ Entstauber 603,1003,1503,1703,3003 oder 6003 [V \Wazeraroaer
Typ Druckstrahlkessel 33, 100, 200 Itr
Typ RGWS 085, 170, 255 oder 510
Strahlhub VH=Vertikal und/oder HH=Horizontal
Autc gen  BTA, BWA, DLA, DTA, DTTA, SA usw _—I
Dusenanzahl Automatik incl. Hand
hit ) S= Saugstrahlen und/oder D=Druckstrahlen
Kabinenanzah! 1=Einfach, 2=Doppelkabine........oder KP=Kompaktanlage
Typ Anlage Junior, 25, 45, 50, 100,160, 260, 280, 300, 500, 1500, 2000.........
Typ Kabine SMG, GMA oder GM
Datum: Seite: 82 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14

Revision:

Ab.-Nr. 2013-111278



Technische Dokumentation

|
I
{ "’E m War[u ng

27 Wartung

Lebensgefahr bei unzureichender Qualifikation

Unsachgemaf ausgefiihrte Wartungsarbeiten kénnen zu erheblichen Personen-
und Sachschaden flihren.

e nur Personal entsprechender Qualifikation It. Wartungsplan einsetzen

HINWEIS

Geréateschaden durch unterlassene Wartung.
Werden die Wartungsarbeiten nicht durchgeftihrt verschleiRen Bauteile vorzeitig.
e Wartungen nach Wartungsplan durchfiihren

(\_’ INFORMATION
Wartungsarbeiten zu den Wartungstabellen sind in den entsprechenden Kapiteln
(Kabine, Rickgewinnungssystem, Druckstrahlkessel und Entstauber) aufgefiihrt.
I
I
|
1
!
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271 Tagliche Wartung

’?auteil l Aufgabe ‘ Personau

Kabine Sichtscheibe auf Verschleil} priifen/erneuern Arbeiter
Handschuhe auf Verschleil® priifen/erneuern Arbeiter
Diise und Dichtung auf Verschleif® Arbeiter
prifen/erneuern
Strahlschlauche auf Verschleif® Arbeiter
prifen/erneuern
Strahlpistole auf Verschleild priifen/erneuern Arbeiter
Kondensatbehélter am Hauptregler leeren Bediener
Trichtersiebe nach jedem Strahlvorgang von Arbeiter

Verunreinigungen saubern

Riickgewinnungs- | Grobfiltersieb auf Verschmutzung und Arbeiter
system Verschleil’ prifen/erneuern
Entstauber Staubkiibel leeren Arbeiter
Kondensatbehalter am Drucklufttank leeren Bediener
Datum: Seite: 84 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14
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27.2 Wochentliche Wartung

| Bauteil | Aufgabe Personal J
Kabine Gummierung auf Verschleid prifen/erneuern Arbeiter
Turdichtung auf Verschleill prufen/erneuern Arbeiter
Scheibe am Halogenstrahler auf Verschleil® Arbeiter
prifen/erneuern

Riickgewinnungs- | Wellrohre auf Verschleil priifen/ereuern und | Arbeiter

system festen Sitz prifen
Entstauber Wellrohre auf Verschleild priifen/erneuern Arbeiter
Prallplatte auf Verschleild priifen/erneuern Arbeiter
Dichtungen am Staubkiibel auf Verschleif’ Arbeiter
prifen/erneuern
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27.3 Monatliche Wartung

Bauteil | Aufgabe Personal

Kabine

Rickgewinnungs- | Magnet auf Verschleif priifen/erneuern Arbeiter

system Dichtung auf VerschleiR priifen/erneuern Arbeiter

Entstauber Drosselklappe auf Verschlei priifen/erneuern | Arbeiter
Filterpatrone auf Verschleit und festen Sitz Bediener
prifen/erneuern
Sicherheitsventil mindestens alle 6 Monate Fachkraft
prufen
(Prifung mit mind. 85% des Ansprechdruckes
durchfiihren)
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27.4 Jahrliche Wartung

‘ Bauteil | Aufgabe Personal
Kabine Filter im Kondensatbehélter erneuern Fachkraft
Ruckgewinnungs- Gummierung auf Verschleil} priifen/erneuern | Fachkraft
system
Entstauber Druckluftkessel It. Priifintervalle nach Fachkraft

AD2000 siehe Kesselzeugnis
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28 Storung, Ursache und Behebung
Kabine
Stérung Ursache Behebung
Es wird kein, bzw. | Absaug-Schlauch/Schlauche, Undichtigkeit suchen
schlecht, defekt und ziehen Falschluft und beheben
Strahlmittel aus Lufteintritts6ffnung an der weiter 6ffnen bzw. von
der Kabine Kabine verschlossen Fremdkdérpern befreien
abgesaugt Trichteroffnung in der Kabine Fremdkdrper beseitigen
durch Fremdkorper
verschlossen
verdltes und nasses Strahlmittel | Strahlmittel wechseln
Schlechte Sichtin | im Umlauf und alle Bauteile
der Kabine reinigen/trocknen
Absaugventilator nicht Absaugventilator
eingeschaltet bzw. falsche einschalten bzw.
Laufrichtung Laufrichtung berichtigen
Abscheidegrad im | Drosselklappe zu weit Drosselklappe einstellen
RGWS nicht geschlossen
optimal Filterpatrone/n sitzen zu Filterpatronen wechseln
Schlechte Trennung im RGWS Drosselklappe einstellen
| Filterpatrone wechseln
es kann kein Druckluft- oder Druckluft- oder
Strahlvorgang Stromversorgung Stromversorgung
eingeleitet defekt/ausgeschaltet instand setzen bzw.
werden einschalten
Tir steht offen Tar schlielen
Ventil, Fulk- oder Tlrschalter defektes Teil ersetzen
defekt
es kommt nur Luft | Strahlpistole/Dosierventil Verunreinigungen
aber kein Strahl- | verschlissen oder verstopft beseitigen oder Teile
mittel austauschen
Strahimittel Dosierventil falsch Ventil einstellen/reinigen
kommt ,StoRartig” | eingestellt/verunreinigt
Hauptregler zu klein Hauptregler tauschen,
dimensioniert / bzw. Filter Filter erneuern
verstopft
Wasser im Kon- Kompressor/Trockner Wasser ablassen
Datum: Seite: 88 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14
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Storung Ursache Behebung
densatbehélter funktionieren nicht optimal (Kompressor/Trockner
Uberprifen lassen
Staubaustritt an Dichtung defekt Dichtung erneuern
den Turen
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Stoérung, Ursache und

Behebung
Riickgewinnungssystem
Stérung Ursache Behebung
Es fallt kein Strahlmittel ist zu grob flr das Grobfiltersieb gegen ein

Strahlmittel in den
Vorratsbehalter

montierte Grobfiltersieb

geeignetes ersetzen

Strahlmittel ist verbraucht und
wurde in
den Entstauber gezogen

neues Strahlmittel
einfullen

Drosselklappe am Entstauber zu
weit geodffnet

Drosselklappe
Einstellen

Filterpatrone Defekt

Filterpatrone erneuern

Grobfiltersieb verstopft

Grobfiltersieb sdubern

Magnet im Grobfiltersieb
verdreckt

Magnet sdubern

Es sind Spane
oder andere
Fremdstoffe im

Magnet verschlissen bzw. fehlt

Magnet erneuern

Grobfiltersieb verschlissen

Grobfiltersieb erneuern

Gummierung im RGWS

Gummierung erneuern

Strahimittel verschlissen

Es tritt kein Dosierventil falsch eingestellt Dosierventil einstellen
Strahlmittel aus Dosierventil und/oder deren defekte Bauteile

der Strahlpistole Bauteile verschlissen und erneuern

ziehen Falschluft

Fremdpartikel verstopfen den
Schlauch- bzw.
Schlauchanschluss am
Dosierventil

Schlauche/Dosierventil
saubern

Strahlmittel ist zu feucht

Strahmittel ersetzen und
alle Bauteile ,trocknen®

StrahImittel ist verbraucht oder
noch nicht eingefillt

Strahlmittel einflillen

Druckstrahlschlauch ist
verschlissen und zieht Falschluft

Druckstrahlschlauch
erneuern bzw.

oder ist von dem Dlsenhalter aufstecken

abgerutscht
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Revision: Ab.-Nr. 2013-111278
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Stoérung, Ursache und
Behebung

Entstauber

Stérung Ursache Behebung

es ist eine Filterpatrone und/oder Prallplatte/Filterpatrone
Unwucht zu Prallplatte ist defekt. Dadurch auswechseln,

spiren bzw. ein
Dréhnen zu Horen

Staubaustritt am

legt sich staub am Ventilator

Abreinigungskammer

Filterdeckel

keine Druckminderer/Druckluft Abreinigungsdruck
Abreinigungs- ausgeschaltet einstellen, Druckluft
intervalle zu horen zuschalten

Staubaustritt am

Dichtung defekt oder

Dichtung erneuern,

Staubkibel Staubkiibel nicht fest Spannverschllsse
nachstellen
Datum: Seite: 91 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14
Revision: Ab.-Nr. 2013-111278
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AuRerbetriebnahme

: Strahlanlagen GmbH

29 AuBerbetriebnahme
HINWEIS
Gerateschaden durch langeren Stillstand.
Wird die Anlage bei langerem Stillstand nicht auer Betrieb genommen drohen
Schaden an Bauteilen.
e wenn die Anlage langer als 3 Monate nicht betrieben wird miissen folgende
Arbeiten durchgeflhrt werden
291 Anlagenstillstand langer als 3 Monate
Personal: Fachkraft
Schutzausristung Arbeitsschutzkleidung, Schutzbrille, Handschuhe und
Staubmaske
1.  alle Anlagenkomponenten (Strahlkabine, Rlckgewinnungssystem,
Druckstrahlkessel und Entstauber) entleeren und reinigen
2.  alle Anlagenkomponenten vor Staub und Feuchtigkeit schitzen
3 Getriebe vollstandig mit Ol fiillen (Fiillstand bei erneuter Inbetriebnahme
" wiederherstellen)
4.  Pneumatische Schieber und Klappen in untere Endlagen fahren
5. Druckluft- und Spannungsversorgung trennen
6. Wellen konservieren
7 Drucklufttanks ( Druckstrahl- und Abreinigungskessel) entleeren und
" Absperrhéhne offen lassen
8.  Lackschaden (blankes Blech) ausbessern
Datum: Seite: 92 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14

Revision:

Ab.-Nr. 2013-111278
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30 Demontage

Lebensgefahr durch umfallende Anlagenteile

Beim umfallen von Anlagenteilen kann es zu Quetschungen von Kérperteilen
kommen.

e achten Sie bei der Demontage auf geeignete Transport- und Anschlagmittel
e nicht unter schwebenden Lasten Arbeiten

Personal: Fachkraft
Schutzausriistung Arbeitsschutzkleidung, Schutzbrille, Handschuhe und
Staubmaske

Die Demontage der Anlage darf nur von Fachkréften unter Einbeziehung des
Kapitels <Sicherheitshinweise> durchgefiihrt werden.
1. Anlage von Elektro- und Druckluftversorgung trennen

Luftdruck aller Pneumatischer Komponenten (Drucklufttank, Luftleitungen

2. usw.) ablassen
3 alle Verbindungen der Anlagenkomponenten (Strahlkabine,
" Riickgewinnungssystem, Druckstrahlkessel und Entstauber) trennen
4 alle demontierbaren Bauteile ausbauen und It. Kapitel <Entsorgung>
trennen
Datum: Seite: 93 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14

Revision: Ab.-Nr. 2013-111278
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Entsorgung

31

Entsorgung
HINWEIS

Umweltschaden durch unsachgeméafe Entsorgung.

Wird die Anlage und deren Komponenten nicht nach geltenden Gesetzen

entsorgt drohen Umweltschaden.

o Das Gerat oder ersetzte Teile gehoren nicht in den Hausmidill, sondern
mussen fachgerecht entsorgt werden. Am Ende ihrer Verwendung sind sie
zur Entsorgung und an den dafiir vorgesehenen Sammelstellen abzugeben.

e Im Zweifel zur umweltgerechten Entsorgung muss Auskunft bei den
ortlichen Behorden oder Entsorgungsbetrieben eingeholt werden.

Personal: Fachkraft
Schutzausriistung Arbeitsschutzkleidung, Schutzbrille, Handschuhe und
Staubmaske

1.  alle Anlagenkomponenten (Strahlkabine, Riickgewinnungssystem,
Druckstrahlkessel und Entstauber) entleeren und reinigen

VORSICHT

Gesundheitsgefahr durch austretende Flissigkeiten
Beim ablassen von Flissigkeiten kénnen Verletzungen verursacht werden.
e beim Abblassen von Flissigkeiten geeignete Auffangbehalter bereitstellen

alle Schmierstoffe (Ole, Fette usw.) vollstandig entfernen und separat
entsorgen

Gummiauskleidung entfernen und separat entsorgen

Elektrische Bauteile entfernen und separat entsorgen

Metalle sammeln und separat entsorgen

kW N

Datum:
Revision:

Seite: 94 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14
Ab.-Nr. 2013-111278
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32 Konformitatserklarung
EG-Konformitatserkldrung im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG,
geandert durch die Richtlinie 2009/127/EG
Maschinen-Typ SMG50/1-S/1-085-603/0,48-Dt/Bb-Td
Baujahr 2013
Serien-Nr. 7564/01/14
Auftrags-Nr. 2013-111278
Hersteller: Kunde:
MHG Strahlanlagen GmbH ~ RWTH Aachen _
Marienburger Strafe 59 'C‘g"brg’gﬂ f2u1r6V2V%rtl;sgtgﬁ;-machmen
40599 Dusseldorf Kopernikusstr. 10
52074 Aachen
Hiermit erklaren wir, dass die 0.a. Maschine nach Konzeption und Bauart in der
von uns in Verkehr gebrachten Ausflihrung den grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen nach Anhang | der EG- Maschinenrichtlinie so wie
den Anforderungen der weiteren, nachfolgend aufgefiihrten Richtlinien
entspricht.
Beachtete und angewandte EG-Richtlinien und harmonisierte europdische
Normen:
EG-Maschinenrichtlinie MRL 2006/42/EG
Richtlinie flr Druckgerate 97/23/EG
Sicherheit von Maschinen DIN EN ISO 12100
Sicherheit von Maschinen DIN EN ISO13849
Sicherheit von Maschinen DIN EN 349
Sicherheit von Maschinen DIN EN 1088
EMV Richtlinie 2004/108/EG
Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG
elektrische Ausristung flr Industriemaschinen EN 60204-1
Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen EN ISO 13849.1
Bei einer nicht mit der Fa. MHG Strahlanlagen abgestimmten Anderung oder bei
unsachgemalem Gebrauch der Strahlanlage verliert diese Erkldrung ihre
Gilltigkeit. Es gilt die jeweilige Fassung der Normen am Ausstellungstag.
Bevollméachtigter flr die Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Herr Steinbach, Adresse wie oben
Dusseldorf, 10.01.2014
artin Schimek, Prokurist
Datum: Seite: 95 von 95 Se.-Nr. 7564/01/14

Revision:

Ab.-Nr. 2013-111278
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’
DECLARATION OF CONFORMITY — KONFORMITATSERKLARUNG
DECLARATION DE CONFORMITE — DECLARACION DE CONFORMIDAD

DICHIARIAMO SOTTO NOSTRA RESPONSABILITA’ CHE IL RECIPIENTE A PRESSIONE:
We declare on our responsibility, that the pressure vessel:
Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass der Druckbehalter:
Nous vous déclarons dans notre responsabilité, que le réservoir & pression:
Declaramos, bajo nuestra responsabilidad ,que el recipiente a presion

FAMIGLIAESERIE  Carbon Steel Notified Body 0066: I.C.E.P.l.
Eam!Iyl.&g?sne.s TSP Istituto Certificazione Europea

amiglie & Sene Prodotti Industriali S.p.A.
Famille & Série DP13860R0X0P000C Via Paolo Belizzi, 29-31-33
Famiglia & Serie P.O. 563472 29122 Piacenza - Italy
PROCEDURE APPLICATE PER LA VALUTAZIONE DI Cert. B: ICEPIO9PE
ioﬁ‘.F(?RM:TA'.ty oo Cat.lll Cert; {242, ICEP1 O]

ppliea contormity assessment procedures +C1 Veiione foiidi pianifiat end caps version
Verwendete Verfahren fiir Konformititsbewertung Module B +C '
Procédures utilisée pour I'évaluation de conformité Ceri8: ICEPIOSPEDMB020
Procedimientos de evaluacion de conformidad aplicados Cert: i iCEPMOPEDC1046

Versione fondi bombati - round end caps version

NORME E/O SPECIFICHE TECNICHE APPLICATE

Applied standards or/ and technical specifications UNI EN 134451
Verwendete Nommen und/oder technische Sperzifikation y

Normes ou / et spécification techniques utilisée

Nomas o tecnicas especificas utilizadas

PRESSIONE ESERCIZIO MAX. {ijametro Nominale

Max working pressure . Nominal diameter

Zulassiger Betriebsdruck PS 8hiary Nenndurchmesser DN 6”
Pression max. de marche Diamétre nominale

Presion maxima en funcion Diametro nominal

TEMPERATURA ESERCIZIO

Working temperature

Betriebstemperatur TS min. -10°C TS max. +80°C

Température de marche
Temperatura en funcion

ANNO DI FABBRICAZIONE NUMERO DI FABBRICA

Year of manufacturing i Serial number

Fabrikationsjahr 2013 Seriennummer TSP000842
Année de fabrication Numéro de fabrication

Ano de fabricacion Numero de serie

CORRISPONDE ALLE REGOLE BELLA DIRETTIVA 97/23/CE PED

Complies with the rtiles of 97/23/CE Directive (PED) and following amendments and/or additions

Ubereinstimmt mit den Bestimmungen der Richtlinie 97/23/CE (PED) und nachfolgende Veranderungen und/oder Ergénzungen
Correspond aux régles de la Directive 97/23/CE (PED) et modifications successives et/ou intégrations

Esta conforme a las nomas de la Directiva 97/23/ CE (PED)

IL SERBATOIO E' STATO PROVATO PNEUMATICAMENTE CON SUCCESSO ALLA PRESSIONE DI:

The vessel has been pneumatically tested with positive result at a pressure of:

Der Behdilter wurde erfolgreich pneumatisch gepriift mit einem priifdruck von: 11,5barg
Le reservoir a surmonté avec succeés un essai pneumatique a la pression de:

Ei deposito ha sido sometido con éxito a una prueba neumatica a una presion de:

ATTENZIONE = ATTENTION = ACHTUNG — ATTENTION - ATENCION
Leggere attentamente le istruzioni d'uso e manutenzione allegate.

Read carefully the enclosed operating and maintenance instructions
Lesen Sie aufmerksam die beigelegte Wartungs-und Installationsanweisungen
Lisez soigneusement les indications de manutention et installation
Leer atentamente el manual de uso y mantenimiento adjunto

Identificazione del firmatario / Signatory / Unterschriftberechtigte
Identification du soussigné / Identificacion del firnante
Cognome e Nome / Name and surname / Name und Vomame / Data / date / Datum / date / fecha:

Nome et prénom / Nombre y apellidos
11 Novembre 2013

Fabrizio Messina
Titolo / Title / Titel /Titre/ Titulo: Firma/Signature/Unterschrift/Signature/Firma:

Direttore Generale /Managing Director /Generaldirektor / Directeur Générale/ Director General ’,/77'/'();)&('( £ /g bu',& o
e

Doc. PEDturbo03-010 Rev.01
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NS4 Bescheinigung
quality&safety .
Certificate
tiber die Zuerkennung eines Bauteil- for the grant of a type-test approval
kennzeichens fur mark in respect of

Sicherheitsventile

Aufgrund einer Bauteilprifung - In virtue of a type-test -
Prufbericht des test report by

TUV Rheinland vom 04.08.1993, :1.1.10_..1996, 28.11.1997, 04.12.2000, 22.05.2004
und des TUV SUD vom 21.12.2010 '

wird dem Inverkehrbringer, der Firma the dealer, the company
Landefeld Druckluft und Hydraulik GmbH

zuerkannt das Bauteilkennzeichen-Nr. is granted the type-test approval mark No.
TUV.SV.10-882.dp.DIG.ow.p
fur for

direkt wirkendes Sicherheitsventil, federbelastet
Tyo  type
SVW (N/C) 8; SVW {N/C) 10; SVW (N/C) 15
Die Zuerkennung erfolgt in Anwendung der The adjudication is made pursuant to
AD 2000-Merkblait A 2 und VdTUV-Merkblatt Sicherheitsventil 100
Sie ist bis zuin 30.11.2015 It expires on 2015-11-30

befristet und kann widerrufen werden. and is revocable.
Die Bescheinigung vom (7.12.2005 The certificate dated 2005-12-07
wird hierdurch ersetzt. is replaced herewith.
Hinweis: Der Hersteiler oder Importeur ist ver- Note: The manufacturer or importer is obliged
pflichtet, den zusténdigen Sachverstandigen zu to the competent Authorized Inspector to conduct
beauftragen, Armaturen aus der laufenden Ferti- a random check on the accessories concerning
- gung auf Ubereinstimmung mit dem Baumuster identity to the type once a year. The accessories

einmal jahtlich stichprobenweise zu tiberprafen. have to be taken from the current production.

Berlin, 31. Marz 2011
Blo/Web

Verband der TUV e.V.
Geschaftsbereich Anlagentechnik,
Arbeitswelt, Systemsicherheit

- Zertiﬁzieru%zistrierungen -

Blohm

Verband der TUV e. V. - FriedrichstraBe 136 - 10117 Berlin - Deutschland
Telefon +49 30 760095-400 - Telefax +49 30 760095-401 - Internet: www.vdtuev.de
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2.2

2.3

2.4

2.5

Auftraggeber/
Customer

Priifmuster/
Test specimen

Hersteller/
Manufacturer

Bauart, Bezeichnung/
Type, designation

Kennzeichnung/
Marking

BestimmungsgemaRe
Verwendung/
Intended usg

Datum der Herstellung/
Date of fabrication

Weitere Angaben/
Further details

Y IFA

Institut fiir Arbeitsschutz der
Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung
Priif- und Zertifizierungsstelle im DGUV Test

Datum/Date: 27.09.2012 Tob/Sol

PRUFZEUGNIS
TEST CERTIFICATE

Nr./No.: 201224401/6210

Kolon Industries, Inc.

Kolon Tower 1-23, Byerang-Dong .
Gyeonggi-Do, 427-709 Gwacheon-Si
KOREA

Filtermaterial

Kolon Industries, inc

Filtermaterial 1-lagig / L2270NP

L2270NP
(Teilenummer R + B Filter GmbH: 973010)

Entsprechend den IFA-Grundsatzen zur Prifung von Filtern flr
die Verwendung in staubbeseitigenden Maschinen und Geréten

(Ausgabe 01/2010).

05/2012

s. Prufprotokoll

D-53754 Sankt Augustin

Tel..(02241)231-02 Fax:(02241)231-2234 email: ifa@dguv.de Z_de 01.10



Priifzeugnis Nr. 201224401/6210 vom 27.09.2012 Seite 2 - 0 I FA

Test Certificate No.  as of page .
Institut fiir Arbeitsschutz der
Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung
Priif- und Zertifizierungsstelle im DGUYV Test
3 Priifung/
Testing
3.1 Art der Prifung/ Typprifung
Type of test
3.2 Datum der Priifung/ August 2012
Date of testing

3.3 Prufverfahren, -grundlagen/ DIN EN 60335-2-69:2008; IFA-Grundsétze zur Prufung von Filtern
Test method, requirements  fiir die Verwendung in staubbeseitigenden Maschinen und Geraten

(Ausgabe 01/2010).

4  Beurteilung, Eignung/ Das Filtermaterial L2270NP erfullt bei einer Filterflachenbelastung

ABssessanent,H.;uitat?ilit/y von 200 m®¥m?2h entsprechend einer Filteranstromgeschwindigkeit
(S zigl‘r:,;zrkg)‘we'se von 0,056 m/s die Anforderungen der DIN'EN 60335-2-69 an Filter
P zum Einsatz in staubbeseitigerniden Maschinen und Geraten der

Staubklasse “M".

Besondere Hinweise:

Dieses Priifzeugnis giit nur fur das Filtermaterial mit der Anstromseite:
gekennzeichnete Seite.

Eine Beurteilung der Arbeitssicherheit der gesamten Staubabscheide-
einrichtung ist auf Grund dieses Priifzeugnisses nicht zulassig.
Dieses Priizaugnis ersetzt das Prifzeugnis 200923048/6210.

5 Giiltigkeit des Priifzeugnisses/
Validity of Test Certificate

Dieses Priifzeugris gilt, solange die zugrundeliegenden sicherheitstechnischen Anforderungen (3.3)
gelten, fur alle mit dem Prifmuster identischen Erzeugnisse, die gefertigt werden bis zum:

As long as the underlying safely-technical requirements (3.3) are in force, the present Test Certificate applies
to all producis equal fo the test specimen and manufactured at the latest on:

26.09.2015

Die Identitit der Erzeugnisse mit dem Priifmuster wird von der Prifstelle nicht Gberwacht.
Conformity with the test specimen will not be verified by the testing institute.

Eine Verlangerung der Guiltigkeitsdauer ist auf Antrag méglich (bis zu zweimal).
Period of validity may be extended upon request.

D-53754 Sankt Augustin Tel.;(02241)231-02 Fax:(02241)231-2234 email: ifa@dguv.de z_de 01.10



Prufzeugnis Nr. 201224401/6210 vom 27.09.2012 Seite 3 w IFA

Test Certificate No.  as of page
: Institut fiir Arbeitsschutz der

Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung
Priif- und Zertifizierungzsstelle im DGUV Test

6 Allgemeine Hinweise/
General remarks

Dieses Prifzeugnis besteht aus 5 ~ Seiten
The present Test Certficate consists of Pages.

Die Seiten 1 bis 3 enthalten das Gesamtergebnis der Prifung, sie durfen nur ungekurzt verst-
fentlicht werden. Zum vollsténdigen Priifzeugnis gehért das Prufprotokoll, aus dem die Ein-

zelangaben ersichtlich sind.
Pages 1 to 3 indicate the overall test result; they shall only be published with the full wording being
quoted. The complete Test Certificate also includes the test protocol containing &ii pestinent details.

Dieses Prifzeugnis berechtigt n i ¢ h t zur Verwendung  des ' GS-Zeichens,

BG-Zeichens oder CE-Zeichens. 4
The present Test Certificate does n o t warrant the use of the GS-label, BG-lab=! or CE-mark.

Im dbrigen gilt die Prif- und Zertifizierungsordnung der Prif- und Zertifizierungsstellen
im BG-PRUFZERT in Verbindung mit den Aligemeinen’ Geschiftsbedingungen der Deut-

schen Gesetzlichen Unfallversicherung e.V.

In all other respects the Rules of Procedure for Testing and Certification carried out by the Test and

Certification Bodies in BG-PRUFZERT shall apply in conjunction with the General Business Conditions
- of the Deutsche Gesetzliche Unfallversicherung e. .

Fur die Beurteilung: Fir die Prifung:
For the assessment: For the testing:
F""““’M ‘ 5
&
- A~ 5 ¢
N st '-/’/ £ i\p
Dipl.-Ing. Hars-Ulrich Totré ' Christian Sollik
Fachzertifizicrer(in) Leiter(in) des Pruflabors
Certification officer Head of Testlaboratory
D-53754 Sankt Augustin Tel.:(02241)231-02 Fax:(02241)231-2234 email: ifa@dguv.de z_de 01.10



Priifzeugnis Nr. 201224401/6210 vom 27.09.2012 Seite 4 w IFA

Test Certificate No. as of

page
Institut fiir Arbeitsschutz der

Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung
Priif- und Zertifizierungsstelle im DGUV Test

4.1
4.2
4.3

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

-2
7.3

Priifgrundlage:

Art der Priifung:
Antragsteller:

Priifmuster:
Bauart:
Bezeichnung:

Kennzeichnung:

Staubklasse:

Prifprotokoll
Test protocol

DIN EN 60335-2-69:2008; IFA-Grundsétze zur Prufung von Filtern
fur die Verwendung in staubbeseitigenden Maschinen und Geréten
(Ausgabe 01/2010).

Typprifung
Kolon Industries, Inc

Filtermaterial
Filtermaterial 1-lagig

L2270NP
L2270NP

€ M!!

Herstellerangaben Filtermaterial

Material und Art:
Flachengewicht:
Luftdurchléssigkeit:
Anstrémseite:

Farbe:

100% Polyéster Spunbond Nonwoven
270.g/m*
500 m*m*h

gekennzeichnete Seite

~weily

Durchlassgradpriifung Filtermaterial

Filterflichenbelastung:

Anstrémgeschwindigkeit:

200 m*/m?h
0,056 m/s

Anforderung Staubklasse "M*

Maximal zuldssiger Durchlassgrad: < 0,10 %

Die_ses Prufprotokoll darf nur vollsténdig und zusammen mit den Seiten 1 bis 3 des Priifzeugnisses versffentlicht werden.
This Test Protocol must only be published in full wording and in connection with pages 1 to 3 of the Test Cettificate.

Die ermittelten Ergebnisse gelten nur fur die gepriften Objekte.
The test results apply to the tested object only.



Prifzeugnis Nr. 201224401/6210 vom 27.09.2012 Seite 5 w IFA

Test Certificate No.  as of page
Institut fiir Arbeitsschutz der

Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung
Priif- und Zertifizierungsstelle im DGUY Test

7.4  Prifergebnisse
Mittlerer Durchlassgrad:- 0,07 % (sechs Messungen)
Standardabweichung: 0,01 %

Bei einer Filterflachenbelastung von 200 m*m?h entsprechend einer Filteranstrémgeschwindigkeit
von 0,056 m/s ist der Durchlassgrad sicher < 0,10 % (s. Pkt. 5 der Grundsatze zur Prifung).

Die Anforderungen an die Filtermaterialabscheideleistung der Staubklasse “M" werden erfullt.
8. Durchflusswiderstand
Der Durchflusswiderstand des Filtermaterials wird vor der Quarzstaubprifung ermittelt.
8.1 Filterflachenbelastung: 200 m¥m%h |
8.2 Anstrb.mgeschwindigkeit: 0,056 m/s
8.3  Prifergebnis

Mittlerer Durchflusswiderstand: 70 Pa (6 Messungen)

9.  Luftdurchlidssigkeitspriifung: 580 m*m?h
Die Luftdurchlassigkeit des Filtermaterials wird bei einerm Differenzdruck von 200 Pa vor der Quarz-
staubprifung ermittelt.

10. Flichengewichtspriifung: 280 g/m?

11. Kennzeichnung
Die Anforderungen werdenr erfilfit.

Institut fur Arbeitsschutz - [FA —
Im Auftrag :

S

Christian Sollik

Dieses Priifprotokoll darf nur vollstandig und zusammen mit den Seiten 1 bis 3 des Priifzeugnisses verﬁffentli.cht werden.
This Test Protocol must only be published in full wording and in connection with pages 1 to 3 of the Test Certificate.

Die ermittelten Ergebnisse gelten nur fur die gepriiften Objekte.
The test results apply to the tested object only.
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Strahlanlagen GmbH Pneumatikplan, Injektor

1 Pneumatikplan, Injektor

SMG Junior, SMG25-500, mit Einschaltventilen
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Pos. | Benennung Silck | Entstauber
603 | 1003 | 1503 | 1703 | 3003 | 6003

1.1 Kondensatbehalter 1

1.2 | mech. Einschaltventil | 1

1.3 | Zwischenabgang 1

1.4 | elektr. Einschaltventil | 1

1.5 | Druckregier 1

1.6 | Drucksensor 1

2 2/2 Wege Ventil 1

3 Druckminderer 1

4 Manometer 1

5 Abblasdlise 1

6 Sicherheitsventil 1

7 Abreinigungstank 1

8 Membranventil — 1 1 3 2 2 3

9 Wartungseinheit 1







